Tabela nr 1: Właściwości metrologiczne analizatora UniGas 3000+
	Parametr
	Czujnik
	Zakres pomiarowy
	Dokładność
	Max. czas odpowiedzi
	Max. błąd pomiarowy

	O2
	elektrochemiczny
	0 - 25%
	0,1%
	20 s
	±0,1% objętościowo

	CO

Kompensowany poziom H2 < 2000 ppm
	elektrochemiczny
	0 - 8000 ppm
	1 ppm
	50 s
	±10 ppm < 300 ppm

±4% od 300 do 2000 ppm

±10% powyżej 2000 ppm

	CO
	elektrochemiczny
	0 - 20000 ppm
	1 ppm
	40 s
	±10 ppm < 300 ppm

±4% od 300 do 2000 ppm

±10% powyżej 2000 ppm

	CO%
	elektrochemiczny
	0 - 10,00 %
	0,01 %
	50 s
	-

	NO
	elektrochemiczny 
	0 – 4000 ppm
	1 ppm
	40 s
	±5 ppm < 125 ppm

±4% powyżej 125 ppm

	NO2
	elektrochemiczny 
	0 – 1000 ppm
	1 ppm
	50 s
	±5 ppm < 125 ppm

±4% powyżej 125 ppm

	NOx
	wartość obliczana
	0 – 5000 ppm
	1 ppm
	-
	

	SO2
	elektrochemiczny
	0 – 4000 ppm
	1 ppm
	40 s
	±5 ppm < 125 ppm

±4% powyżej 125 ppm

	CO2
	wartość obliczana
	0 - 99,9 %
	0,1 %
	-
	-

	Tpowietrza
	Pt100
	-10 - 1000C
	1 0C
	-
	±(0,2% + 0,15 0C)

	Tgazu
	termoelektryczny K
	0 - 10000C
	1 0C
	-
	±(0,3% + 0,3 0C)

	Różnica temperatur
	wartość obliczana
	0 - 9990C
	0,1 0C
	-
	-

	Temperatura przepływającego czynnika
	termoelektryczny K
	-10 -1000C
	0,1 0C
	-
	±(0,3% + 0,3 0C)

	Ciśnienie/Podciśnienie
	piezorezystywny
	±100,00 hPa
	0,01 hPa
	-
	±3 Pa < 300 Pa

±1% odczytu powyżej 300 Pa

	Nadmiar powietrza do spalania
	wartość obliczana
	≥ 1,00
	0,01
	-
	-

	Prędkość gazu
	wartość obliczana
	0 – 99,9 m/s
	0,1 m/s
	-
	-

	Sprawność kotła
	wartość obliczana
	1– 99,9 %
	0,1 %
	-
	-

	Wskaźnik dymu
	pompa zewnętrzna
	0 - 9
	-
	-
	-


