STAP

ROWNOWAZENIE

REGULATORY CISNIENIA ROZNICOWEGO

REGULATOR CISNIENIA ROZNICOWEGO - DN 65-100
Kotnierzowy STAP jest regulatorem roznicy cisnienia, ktory utrzymuje stafe
nastawialne cisnienie roznicowe przy zadanym przeplywie. Dostarcza

dokfadng i stabilng regulacje, zapewniajgc mnigjsze ryzyko hatasu na zaworach
regulacyjnych. Dzigki zastosowaniu zaworow STAP réwnowazenie i rozruch
techniczny staje sie jeszcze fatwigjszy. Doktadnosc¢ STAPa oraz kompaktowe
rozmiary czynig go szczegolnie odpowiednim w uzyciu w systemach grzewczych
i chfodniczych.

NASTAWIALNE Ap ODCIECIE KROCCE POMIAROWE
Dostarcza wymagang Funkcja odciecia czyni Upraszcza procedure
réznice cisnieri zapewnia- konserwacje fatwg rownowazenie oraz

jac doktadnosc réwno- i prosta. zwigksza doktadnosc.

wazenia.
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 ROWNOWAZENIE

DANE TECHNICZNE

Zastosowanie:
Systemy grzewcze i chtodnicze.

Funkcije:

Regulacja cisnienia réznicowego
Nastawialne Ap

Pomiar

Odciecie

Wymiary:
DN 65-100

Klasa ci$nienia:
PN 16

Maksymalne cisnienie réznicowe (Ap,):
350 kPa

Zakres nastaw:
20-80 kPa lub 40-160 kPa.

Temperatura:
Max. temperatura pracy: 120°C
Min. temperatura pracy: -10°C

Materiaty:

Korpus zaworu: Zeliwo szare EN-GJL-250 (GG 25)
Pokrywa: AMETAL®

Stozek: AMETAL®

Trzpien: AMETAL®

O-ringi: EDPM

Uszczelnienie gniazda: Trzpien z O-ringiem z EPDM
Membrana: Wzmocniony EPDM

Sprezyna: Stal nierdzewna

Pokretto: Poliamid

AMETAL® jest odpornym na odcynkowanie stopem firmy TA.

Pokrycie powierzchni:
Korpus zaworu: Malowanie epoksydowe

Oznaczenia:

Korpus: TA, PN 16, DN, CE, 250 CI, kierunek przeptywu i data produkcii (rok, miesigc, dzien).

Ostona i pokretto: Tabliczka z STAP, DN, A|oL 20-80 lub 40-160 kPa i kod kreskowy.

Rozmiar od czota do czota:
ISO 5752 seria 1, BS 2080

Kotnierze:
SO 7005-2.
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ROWNOWAZENIE

r L g PN 16, ISO 7005-2

Nr kat. DN Liczba D L H Kv Masa
otworow [m3/h] [kg]
na sruby

20-80 kPa

52 265-065 65 4 185 290 321 36 26

52 265-080 80 8 200 310 337 55 32

52 265-090 100 8 220 350 350 110 35

40-160 kPa

52 265-165 65 4 185 290 321 36 26

52 265-180 80 8 200 310 337 55 32

52 265-190 100 8 220 350 350 110 35

1 m rurki impulsowej wraz z nyplami z odcieciem znajduje sie w zestawie.

— = Kierunek przeptywu

Kv, = m%h przy spadku cisnienia wynoszgcym 1 bar i otwarciem odpowiadajgcym zakresowi regulacyjnosci (-25%).

we knowhow m



STAP

 ROWNOWAZENIE

AKCESORIA

Krociec pomiarowy STAP

Nr kat.

52 265-205

Krociec pomiarowy dwuwyjsciowy

Do przytgczenia rurki impulsowej, umoZliwiajgcy jednoczesny pomiar za pomoca TA SCOPE.

Nr kat.

73 G1/16 52 179-200

Nr kat.

52 265-206

Nr kat. L

52 265-301 1m

Zestaw do przedtuzania rurki impulsowej
Komplet ze ztgczem dla rurki o $rednicy 6 mm.

52 265-212

Pokretto nastwcze Ap,

Nr kat. L

52 265-304 207

72

5 mm
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ROWNOWAZENIE

Korek
Odpowietrzenie
G1/16
Nr kat.
52 265-302
INSTRUKCJA OBSLUGI

. Nastawianie ApL (klucz imbusowy 5 mm)

. Odciecie

. Podtaczenie rurki impulsowej, niskie cisnienie.

. Odpowietrzenie. Kréciec pomiarowy, podtaczenie rurki
impulsowej, wysokie cisnienie.

5. Kroéciec pomiarowy

6. Wigczanie/wytgczanie sygnatu pomiarowego po

stronie niskocisnieniowe;j

~ N =

Kréciec pomiarowy

Odkre¢ kapturek i wsun sonde przez samouszczelniajgcy
sie kréciec pomiarowy.

Kréciec pomiarowy STAP (akcesoria) moze by¢ podfgczony
do odpowietrzenia, jesli zawor STAF jest za daleko aby mie-
rzy¢ cisnienie roznicowe.

Rurka impulsowa

W razie koniecznosci przedtuzenia rurki impulsowej, uzyj rurki
miedzianej 6 mm i zestawu do przedtuzania (akcesoria).
Uwaga! Rurka impulsowa dotgczona do zaworu musi by¢ uzytal

INSTALACJA

Uwaga! STAP musi by¢ zamontowany na rurze powrotnej zgodnie z podanym kierunkiem przeptywu.

1. Zasilanie
2. Powrét

Przyktady montazu i zastosowan patrz, Poradnik nr 4
~Stabilizacja roznicy cisnienia”.
STAF — zobacz karte katalogowag “STAF” lub “STAF-SG”.
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WYKRES

Przeptyw maksymalny na wykresie odpowiada spadkowi cisnienia 500 Pa/m rurociggu o takiej samej rednicy rury.
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ROWNOWAZENIE

Przykfad:
Projektowany przeptyw 25000 I/h, Ap, = 34 kPa i dostepne ci$nienie roznicowe AH = 85 kPa.

1. Projektowany przeptyw (q) 25000 I/h.

2. Sprawdz spadek cidnienia ApV,
DN 65 ApV_, = 48 kPa
DN 80 ApV_, =21 kPa
DN 100ApV,,, = 5 kPa

8. Przelicz wymagane dostepne AH_ .
Przy 25000 I/h i w petni otwartym zaworze STAF spadek cisnienia wynosi, DN 65 = 9 kPa, DN 80 = 4 kPa i DN 100 = 2 kPa.

AH__ =Ap STAF+Ap + ApV
DN 65: AH_ =9+ 34 + 48 = 91 kPa
DN 80: AH_ =4 + 34 + 21 = 59 kPa
DN 100: AH_ =2 +34 +5=41kPa

4.\W celu zoptymalizowana funkcji regulacyjnej zaworu STAP wybierz najmniejszy mozliwy zawor, w tym przypadku DN 80.
(DN 65 nie jest dobry ze wzgledu na AH = 91 kPa i dostepne cisnienie réznicow85 kPa tylko).

<—— Ap STAF——>

AH

AH = Ap STAF + Ap, + ApV

IMI International poleca oprogramowanie TA Select 4 do obliczenia rozmiaru regulatora STAP.
TA Select 4 mozna pobrac¢ ze strony www.imi-international.pl.
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ZAKRES PRACY

Kvmin Kvnom Kvm
DN 65 1,4 25 36
DN 80 2,2 38 55
DN 100 4,4 77 110

Uwaga! Przeptyw w obwodzie jest zalezny od oporu,
tzn. jezeli znamy, Kv,,

L® ©

Apy @

Qy

qmin qnom qmax

A.Kv
B. Kv_,
C.Kv_

D. Zakres roboczy Ap, #25%

. Nastawa fabryczna Ap, = 20 kPa lub 40 kPa

m

DOBOR

gc = Kvg \Ap

1. Wybierz zadang wielko$¢ Ap, z ponizszej tabeli lub wykresu.
2. Dobierz wielkos¢ zaworu STAP na przeptyw.

3. Sprawdz, czy zadany przeptyw jest mniejszy od podanego gmax. Jezeli nie, wybierz najblizszg wiekszg srednice lub

alternatywnie wieksze Ap, .
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ZAKRES ROBOCZY

ROWNOWAZENIE

Tabele sg wazne dla:
AH > 2 x Ap,, ale zawor pracuje prawidtowo pomiedzy AH ~1,5 x Ap, a 350 kPa + Ap,.

20-80 kPa (52 265-065, -080, -090)

q (I/h)
ApL (kPa)
DN 20 30 40 50 60
Amin qnom qmax Ymin qnom qmax Amin qnom qma\x Amin qnom qmax Amin qnom qmax
65 630 (11200 {16100 77013700 {19700 | 890 |15800 (22800 [ 990 [17700 |25500 | 1080 | 19400 27900
80 980 (17000 {24600 | 1200 | 20800 | 30100 [ 1390 {24000 |34800 | 1560 |26900 {38900 | 1700 |29400 | 42600
100 1970 |34400 |49200 | 2410 | 42200 {60200 | 2780 |48700 (69600 [ 3110 [54400 |77800 | 3410 |[59600 |85200
Ap (kPa)
DN 70 80
Ymin | 9nom | 9max Ymin | 9nom | 9max
65 1170 |20900 [30100 | 1250 | 22400 (32200
80 1840 |31800 [46000 | 1970 | 34000 (49200
100 3680 (64400 (92000 | 3940 [ 68900 98400
40-160 kPa (52 265-165, -180, -190)
q (I/n)
Ap (kPa)
DN 40 50 60 70 80
qmin qnom qmalx qmin qnom qmax qmin qnom qmax qmin qnom qmax qmin qnom qmax
65 890 (15800 | 22800| 990 | 17700 | 25500( 1080 19400 | 27900| 1170 |20900 | 30100 | 1250 | 22400 | 32200
80 1390 |24000 | 34800| 1560 | 26900 | 38900| 1700 |29400 | 42600( 1840 |31800 | 46000 | 1970 |34000 | 49200
100 2780 (48700 | 69600| 3110 | 54400 | 77800( 3410 (59600 | 85200| 3680 |64400 | 92000 | 3940 |68900 | 98400
Apy (kPa)
DN 90 100 110 120 130
Ymin qnom qmax Ymin qnom qmax Gmin qnom qmax Gmin qnom qmax Amin qnom qmax
65 1330 (23700 | 34200| 1400 | 25000 | 36000 1470 {26200 | 37800| 1530 |27400 | 39400| 1600 | 28500 | 41000
80 2090 [36000 | 52200 2200 | 38000 | 55000( 2310 |39900 | 57700| 2410 |41600 | 60200| 2510 {43300 | 62700
100 4170 |73000 [104000( 4400 | 77000 {110000| 4610 |80800 [115000| 4820 |84300 [120500| 5020 |87800 (125000
Apy (kPa)
DN 140 150 160
Amin | 9nom | 9max 9min | 9om | 9max | 9min | 9nom | Imax
65 1660 ({29600 | 42600| 1710 | 30600 | 44100 1770 {31600 | 45500
80 2600 (45000 | 65100| 2690 | 46500 | 67400 2780 {48100 | 69600
100 5210 (91100 [130000| 5390 | 94300 (135000f 5570 {97400 (139000
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PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

Stabilizowanie cisnienia r6znicowego na pionach z zaworami rGwnowazgcymi
(“Metody zaworéw wspdinych”).

»Metoda zaworéw wspdlnych” jest odpowiednia, gdy system jest oddawany do eksploataciji krok po kroku. Zainstaluj po jed-
nym regulatorze cisnienia réznicowego w kazdym obwodzie tak, zeby kazdy STAP kontrolowat jeden modut.

STAP utrzymuije cisnienie réznicowe z magistrali na statej wartosci wyjsciowej do piondéw i obwoddw. STAD na odptywie
z obwoddéw gwarantuje, ze nie pojawi sie nadprzeptyw.

Z zaworem STAP pracujgcym jako zawor wspolny, caty ukfad nie musi by¢ ponownie réwnowazony, gdy nowy modut zostanie
oddany do eksploatacji. Nie ma potrzeby stosowania zaworéw robwnowazacych na gtéwnych rurociggach przed regulatorami
(z wyjatkiem celow diagnostycznych), gdyz zawory wspdlne rozdzielajg cisnienie do piondw.

* STAP redukuje duze i zmienne AH do odpowiedniego i statego Ap, .
¢ Nastawa na zaworze (wartos¢ Kv) STAD (STAF) ogranicza przeptyw w kazdym obwodzie.
e STAF jest uzywany do pomiaru przeptywu, odciecia oraz podtgczenia rurki impulsowe;.

TRV
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IMI INTERNATIONAL Sp. z o.0.
Olewin 50A,32-300 Olkusz, tel. (032) 75 88 200, fax (032) 75 88 201, e-mail: info@imi-international.pl
www.imi-international.pl

IMI INTERNATIONAL Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w produktach i ich specyfikacjach bez uprzedniego powiadamiania.
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