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Przetwornice częstotliwości VLT® sterując pracą 
sprężarek NH3 ograniczyły zużycie energii elektrycznej o 
13%  
 

Zastosowanie przetwornicy 
częstotliwości w aplikacji ze sprężarką 
NH3 spowodowało zmniejszenie 
zużycia energii elektrycznej o 13% w 
jednej z wiodących na świecie rafinerii 
oleju palmowego w Malezji. Odpowiada 
to oszczędnościom energii na poziomie 
240 000 kWh, a zwrot z całej inwestycji 
wyniósł około 20 miesięcy. 

Rafineria oleju palmowego podjęła kroki w 
kierunku wzmocnienia działań na rzecz 
ochrony środowiska naturalnego poprzez 
redukcję zużycia energii elektrycznej. 
Jednocześnie spowodowało to zwiększenie 
zysków.  
Mając świadomość, że zastosowanie 
przetwornic częstotliwości w aplikacjach 
sprężarkowych przyczynia się do znacznych
oszczędności energii, rafineria zdecydowała
się na modernizację układu ze sprężarką 
śrubową o mocy 400 kW i zamontowania 
przetwornicy. 

 
   

Klient wymagał zintegrowania przetwornicy 
częstotliwości do istniejących systemów 
DCS i PLC. 
Po dokonaniu oceny szeregu dostawców, 
klient zdecydował się na produkt firmy 
Danfoss. Duży wpływ na ten wybór miał fakt 
posiadania przez specjalistów Danfoss 
wiedzy i doświadczenia w integracji 
przetwornic częstotliwości do istniejących 
systemów. 
 
System chłodnictwa przemysłowego 
Sprężarka pracuje w układzie z dwoma 
innymi sprężarkami, tworząc system 
chłodnictwa przemysłowego.  
Przetwornica częstotliwości monitoruje i 
reguluje poziom wydajności w systemie.  
Pierwsza sprężarka i przetwornica 
częstotliwości muszą pracować w sposób 
ciągły.  
Pozostałe dwie sprężarki pracują z pełnym 
obciążeniem, gdy jest wymagane 
zwiększenie wydajności w systemie 
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Minimalna prędkość 50%
Producent sprężarek informuje,  
że minimalna prędkość tych 
urządzeń to 50%.  
W rezultacie przetwornica  
częstotliwości VLT może sterować 
pracą sprężarki do momentu, gdy  
 

prędkość nie obniży się do poziomu 
50%. Przy tej wartości prędkość 
obrotowa sprężarki będzie 
utrzymana i dalsza redukcja 
wydajności systemu zostanie  
realizowana przez zawór suwakowy 



 
 
 
 
 
Wymagania techniczne:   

 Min prędkość sprężarki:   
Należy skontaktować się z producentem 
sprężarki, w celu ustalenia, jaka jest 
minimalna prędkość, zapewniająca 
zachowanie właściwego poziomu 
smarowania.      
Zwykle jest to 50% prędkości 
znamionowej silnika.   
Należy dokonać weryfikacji 
dopuszczalnego zakresu prędkości.    

 Maks. Prędkośc sprężarki    
Należy skontaktować się z producentem 
sprężarki, w celu ustalenia, jaka jest 
maksymalna prędkość, zapewniająca 
bezpieczną pracę.    

 Właściwości silnika:      
Należy skontaktować się z producentem 
silnika w celu ustalenia, czy silnik może 
pracować z przetwornicą częstotliwości 
oraz czy posiada odpowiednią klasę 
izolacji uzwojeń. 
Czynnikiem ograniczającym może być 
również chłodzenie silnika. 

Należy skontaktować się z producentem 
silnika w celu ustalenia, czy silnik może 
pracować z przetwornicą częstotliwości 
oraz czy posiada odpowiednią klasę 
izolacji uzwojeń. 
Czynnikiem ograniczającym może być 
również chłodzenie silnika.     
      
 Charakterystyki momentu   Charakterystyki momentu       Wyniki  

      przetwornicy częstotliwości      Pomiar zużycia energii elektrycznej     Zaowocowało to osiągnięciem 
Należy upewnić się, że przetwornica       wykonywany był przez okres jednego  oszczędności na poziomie  
częstotliwości jest w stanie wytworzyć      miesiąca, w celu oszacowania  $66,500 w ciągu roku. Okres  
wymagany dla aplikacji moment      oszczędności oraz okresu zwrotu z  zwrotu z inwestycji to  
obrotowy.      inwestycji. Wykres pokazuje, że zużycie przybliżeniu 20 miesięcy.  
      energii elektrycznej jednej sprężarki Jednocześnie klient. 
System Sterowania      pracującej z przetwornicą częstotliwości dokonał modernizacji szeregu 
System sterowania musi zapewnić,       jest porównywalne z zużyciem energii innych aplikacji sprężarkowych w 
aby regulacja prędkości odbywała się       układu z dwoma sprężarkami, bez przedziale mocy od 160 kW do 
wyłącznie do wartości min 50%, przy      przetwornic częstotliwości. 400 kW, osiągając kolejne 
całkowicie otwartym zaworze       Zastosowanie przetwornicy      znaczne oszczędności energii 
suwakowym      częstotliwości w aplikacji ze sprężarką     elektrycznej. 
Przy wartości 50%, prędkość      zaowocowało redukcją zużycia energii  
sprężarki musi być utrzymana, a      o prawie 14% (ponad 240 000 kWh).  
dalsza redukcja wydajności odbywa        
się poprzez zawór suwakowy.        
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