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Przetwornice czestotliwosci VLT® sterujac praca
sprezarek NH3; ograniczyty zuzycie energii elektrycznej o

13%

Zastosowanie przetwornicy
czestotliwosci w aplikacji ze sprezarka
NH3: spowodowato zmniejszenie
zuzycia energii elektrycznej o 13% w
jednej z wiodacych na swiecie rafinerii
oleju palmowego w Malezji. Odpowiada
to oszczednosciom energii na poziomie
240 000 kWh, a zwrot z catej inwestycji
wynidst okoto 20 miesiecy.

Rafineria oleju palmowego podjeta kroki w
kierunku wzmocnienia dziatan na rzecz
ochrony srodowiska naturalnego poprzez
redukcje zuzycia energii elektrycznej.
Jednoczesnie spowodowato to zwiekszenie
zyskow.

Majac Swiadomos¢, ze zastosowanie
przetwornic czestotliwosci w aplikacjach
sprezarkowych przyczynia sie do znacznych
oszczednosci energii, rafineria zdecydowata
sie na modernizacje uktadu ze sprezarkag
Srubowa o mocy 400 kW i zamontowania
przetwornicy.

Klient wymagat zintegrowania przetwornicy
czestotliwosci do istniejgcych systemow
DCSiPLC.

Po dokonaniu oceny szeregu dostawcow,
klient zdecydowat sie na produkt firmy
Danfoss. Duzy wptyw na ten wybor miat fakt
posiadania przez specjalistow Danfoss
wiedzy i doswiadczenia w integraciji
przetwornic czestotliwosci do istniejacych
systemoéw.

System chlodnictwa przemystowego
Sprezarka pracuje w uktadzie z dwoma
innymi sprezarkami, tworzac system
chtodnictwa przemystowego.

Przetwornica czestotliwosci monitoruje i
reguluje poziom wydajno$ci w systemie.
Pierwsza sprezarka i przetwornica
czestotliwosci musza pracowacé w sposob
ciagly.

Pozostate dwie sprezarki pracujg z petnym
obcigzeniem, gdy jest wymagane
zwiekszenie wydajnosci w systemie
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Minimalna predkosé¢ 50%

predkos$¢ nie obnizy sie do poziomu

Producent sprezarek informuje, 50%. Przy tej wartosci predkos¢
ze minimalna predkos$c tych obrotowa sprezarki bedzie

urzgdzen to 50%.
W rezultacie przetwornica

utrzymana i dalsza redukcja
wydajnosci systemu zostanie

czestotliwosci VLT moze sterowac realizowana przez zawor suwakowy
pracg sprezarki do momentu, gdy

inMotion — VLT® newsletter



inMotion

Wymagania techniczne:

® Min predkos¢ sprezarki:

Nalezy skontaktowac sie z producentem
sprezarki, w celu ustalenia, jaka jest
minimalna predkos¢, zapewniajgca
zachowanie wlasciwego poziomu
smarowania.

Zwykle jest to 50% predkosci
znamionowej silnika.

Nalezy dokona¢ weryfikaciji
dopuszczalnego zakresu predkosci.

® Maks. Predkosc sprezarki
Nalezy skontaktowac sie z producentem
sprezarki, w celu ustalenia, jaka jest
maksymalna predkos¢, zapewniajaca
bezpieczna prace.

® \Wiasciwosci silnika:

Nalezy skontaktowac sie z producentem
silnika w celu ustalenia, czy silnik moze
pracowac z przetwornicg czestotliwosci
oraz czy posiada odpowiednig klase
izolacji uzwojen.

Czynnikiem ograniczajgcym moze by¢
réwniez chtodzenie silnika.

® Charakterystyki momentu

przetwornicy czestotliwosci
Nalezy upewni¢ sie, ze przetwornica
czestotliwosci jest w stanie wytworzyé
wymagany dla aplikacji moment
obrotowy.

System Sterowania

System sterowania musi zapewnic,
aby regulacja predkosci odbywata sie
wytacznie do wartosci min 50%, przy
catkowicie otwartym zaworze
suwakowym

Przy wartosci 50%, predkosc¢
sprezarki musi by¢ utrzymana, a
dalsza redukcja wydajnosci odbywa
sie poprzez zawor suwakowy.

Suction Pressure / Temperature

Wyniki

Pomiar zuzycia energii elektrycznej
wykonywany byt przez okres jednego
miesigca, w celu oszacowania
oszczednosci oraz okresu zwrotu z
inwestycji. Wykres pokazuje, ze zuzycie
energii elektrycznej jednej sprezarki
pracujacej z przetwornicg czestotliwosci
jest poréwnywalne z zuzyciem energii
uktadu z dwoma sprezarkami, bez
przetwornic czestotliwosci.
Zastosowanie przetwornicy
czestotliwosci w aplikacji ze sprezarkg
zaowocowato redukcjg zuzycia energii
o prawie 14% (ponad 240 000 kWh).

Zaowocowato to osiaggnieciem
oszczednosci na poziomie
$66,500 w ciggu roku. Okres
zwrotu z inwestycji to
przyblizeniu 20 miesiecy.
Jednoczesnie klient.

dokonat modernizacji szeregu
innych aplikacji sprezarkowych w
przedziale mocy od 160 kW do
400 kW, osiagajac kolejne
znaczne oszczednosci energii
elektryczne;.
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