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I. AUTORZY PROJEKTU 
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JANUSZ SEKLECKI 
Prezes -  INTERCAL 

mgr in Ŝ. PIOTR AULICH 
Dyr. ds. technicznych 

 

tel. kom.   +48 601 562 278    
tel. biuro  +48 68 328 42 40   
fax.           +48 68 327 80 82 

tel. kom.   +48 609 515 098 
tel. biuro  +48 68 327 89 12 
fax.           +48 68 327 80 82 

DOŚWIADCZENIE ZAWODOWE 

 
- Organizacja pracy przedsiębiorstwa; 
- Budowa i modernizacja maszyn technologiczno-

produkcyjnych; 
- Projektowanie instalacji i zamykanie obiegu wody 

technologicznej i ścieków; 
- Odzyskiwanie energii i ciepło niskotemperaturowe,  
- Pompy ciepła kompresorowe; 
- Przetwarzanie biomasy i dezintegracja osadów 

ściekowych; 
- Plazma niskotemperaturowa i wykorzystanie w ochronie 

środowiska; 
- Procesy przetwórstwa i utylizacji termicznej – piroliza i 

konwersja; 
- Procesy termolizy hydrogenowej, budowa reaktorów 

wodorowych do termolizy biomasy; 
- Przetwórstwo tworzyw sztucznych ze szczególnym 

uwzględnieniem polioleofinów; 
- Zarządzanie jakością ISO 9000 i zarządzanie 

środowiskowe ISO 14000; 
- Kontrola i nadzór realizacji projektów z wykorzystaniem 

AutoCAD; 
- Programy strukturalne UE, Phare i inne; 

DOŚWIADCZENIE ZAWODOWE 

 
- Organizacja pracy przedsiębiorstwa; 
- Budowa i modernizacja urządzeń ko generacyjnych 
- Dostawa i nadzór montaŜu  kotłowni wodnych, parowych 

- Projektowanie oraz wykonawstwo instalacji co. i  cwu 
- Technologia spalania paliw płynnych i gazowych 
- Rekuperacje z odzyskiem energii cieplnej róŜnych mocy. 

- Przetwarzanie biomasy; 
- Procesy przetwórstwa i utylizacji termicznej – piroliza ; 
- Budowa reaktorów wodorowych do termolizy biomasy; 
- Automatyka przemysłowa 
- Analiza spalin procesów technologicznych 

 



II. CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA 

WODOROWODOROWODOROWODOROWY GENERATOR ENERGIIWY GENERATOR ENERGIIWY GENERATOR ENERGIIWY GENERATOR ENERGII    

LUBUSKI SPOSÓB NA ODPADY 

 



 
III. CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA 

 

Przystąpienie Polski do krajów Wspólnoty Europejskiej spowodowało zaostrzenie 

dotychczasowych norm prawnych dotyczących sposobów postępowania i 

zagospodarowania odpadów wytwarzanych w przemyśle, w szczególności w miejscu ich 

wytwarzania. W świetle wymogów unijnych utylizacja odpadów stała się kosztowna, a 

ich producenci  zobowiązani są do ponoszenia kosztów utylizacji. Stworzyło to potrzebę 

opracowania skutecznej i taniej technologii ich przeróbki . 

Proces beztlenowego zgazowywania różnorodnych pozostałości poprodukcyjnych jest nowatorskim 

rozwiązaniem pozwalającym na ich przetwarzanie na energię cieplną i w dalszym procesie na elektryczną. 

Technologia tego typu, znacznie wpływa na ochronę środowiska oraz  bilans finansowy jej użytkownika 

 
Wodorowy Generator Energii jest innowacyjnym urządzeniem umożliwiającym wytwarzanie energii z 

mokrej biomasy lub pozostałości produkcyjnych poprzez wytwarzanie WODORU, z możliwością dalszego 
przetwarzania na strumień energii cieplnej o temperaturze ponad 1000°C i dalszym jej przetwarzaniem na 
energię w strumieniu pary i elektryczną. Technologia zastosowana w wodorowym generatorze energii polega 
na wysokotemperaturowej redukcji gazowego monotlenku diwodoru węglem pochodzącym z paliwa w 
temperaturze ponad 1520 K i w atmosferze redukującej. W wyniku tej reakcji otrzymuje się strumień gazu 
złożony z wodoru i mono oraz dwutlenku węgla. W wodorowym generatorze energii gazy te reagują dalej 
tworząc na wyjściu strumień dwutlenku węgla i monotlenku diwodoru o temperaturze ponad 1300 K. 
Temperatura reakcji w urządzeniu przekracza 1520 K, a czas retencji gorących gazów w temperaturze ponad 
1100 K wynosi ponad 4 sekundy. Urządzenie zbudowane jest z ceramicznych kształtek odpornych na stałą 
temperaturę eksploatacji  1900 K, a krótkotrwale nawet do 2400 K. Elementy ceramiczne wypełnione są w 
masie katalizatorem, który zwiększa efektywność reakcji rozpadu związków organicznych i wytwarzanie 
wodoru. 

  Zastosowanie atmosfery redukującej zamiast utleniającej, dopalania katalitycznego, skrajnie 
wysokich temperatur i długiego czasu retencji spalin powoduje rozpad najbardziej trwałych związków 
organicznych i węglowodorów. Reakcje przebiegają w warunkach podstechiometrycznych, ze znacznym 
niedoborem powietrza. Wpływa to na redukcję emisji NOx. Urządzenie wyposażyć można w instalację do 
kondensacji wilgoci ze spalin oraz do wychwytu ditlenku węgla W urządzeniu przetwarzać można większość 
pozostałości produkcyjnych zawierających węgiel i monotlenek diwodoru takich jak: zrębki, węgiel brunatny, 
pozostałości poubojowe, pierze, rośliny zielone, tworzywa sztuczne, gumę itp. 

Energie cieplną pochodzącą z wodorowego generatora energii wykorzystuje się głównie do produkcji 
pary na potrzeby produkcji energii elektrycznej. Pozostałą po procesie parę wykorzystuje się do procesów 
technologicznych zakładu przemysłowego. Parę technologiczną, w zależności od potrzeb, wykorzystać można 
też do produkcji chłodu technologicznego (potrójna kogeneracja).  

Opracowana przez firmę INTERCAL Sp. z o.o. instalacja jest unikalna na skalę światową. Nie są znane 
podobne instalacje. Najbliższą porównywalną, technologicznie zbliżoną instalacją jest instalacja plazmowej 
dezintegracji pozostałości produkcyjnych i odpadów. Jednakże powyżej opisana instalacja ma blisko dziesięć 
razy mniejszą wydajność niż jedne z najmniejszych instalacji przetwarzania plazmowego  (Hofors, Szwecja). 
Inne instalacje plazmowego przetwarzania pozostałości i odpadów to ScanDast w Landskonie, Szwecja i Borge 
Garweri AS w Bergen w Norwegii. W porównaniu do technik plazmowych instalacja nie posiada tak 
szerokiego spektrum przetwarzania pozostałości produkcyjnych, jednakże koszt instalacji jest wielokrotnie 
mniejszy niż instalacji przekształcania w plazmie. Obecne są w niej elementy spełniające identyczna rolę jak 
w instalacji plazmowej takie jak: gazyfikator (komora zgazowania i odgazowania), reaktor (komory 
reakcyjne), wymiennik ciepła (kocioł parowy). Także temperatury reakcji (z wyłączeniem palnika 
plazmowego) są identyczne jak w instalacjach plazmowych – sięgające 1900 K. Zamiast palnika plazmowego 
wykorzystano znacznie wydłużony czas retencji gazów wylotowych i system dopalania na elementach 
ceramicznych wypełnionych w masie substancjami katalitycznymi.  

Instalacja posiada nominalną moc cieplna 1 MW i przeznaczona jest głównie dla średnich 
przedsiębiorstw produkcyjnych. Spełnia ona rolę jednostki energetycznej wytwarzającej energie na potrzeby 
własne lub na zewnątrz z pozostałości produkcyjnych wytwarzanych w ciągu technologicznym. W takim 
układzie spięciu ulega obieg energetyczny i odpadowy zakładu produkcyjnego. Zaoszczędza się koszty 
związane z utylizacja i deponowaniem odpadów, a energię w nich zawartą wykorzystuje się technologicznie. 



 
 
 
 Wydana w 2007 roku przez Instytut Maszyn Przepływowych Polskiej Akademii Nauk (zał. 1 ) opinia z 

dnia 05.07.2007 L.dz.: ZDN/1402/07 stwierdza, że zdecydowana większość artykułów dotyczących 
przetwarzania termicznego wilgotnej biomasy dotyczy ostatnich 4 lat i powołuje się na artykuły publikowane 
w 2007 i 2004 roku: „Hydrogen richgas production from biomass air anoxygen/steam gasification in down 
draft gasifier” autorstwa P. Lu, Z. Yuan, L. Ma, C. Wu, Y. Chen , J. Zhu zamieszczonego w Renewable Energy 
32, 2173-2185, 2007 i „Thermochemical generation of hydrogen” autorstwa R. Zhang, R. Brown, A. Scuby w 
Energy Fuels 18, 251-256, 2004 (zał. 1). 

 Brak jest doniesień o wdrożeniach podobnych technologii – nadal istnieje problem z zamknięciem 
obiegu odpadów i energii w zakładach przemysłowych działających w sektorze MSP. 

 

 

IV. ZASTOSOWANIE GENERATORA  
 

Generator stosowny jest jako urządzenie przed paleniskowe w stosowanych kotłowniach, 
paliwem którego są uciążliwe pozostałości poprodukcyjne. Innowacyjność technologii polega na 
zgazowywaniu paliw  w jednolitej reakcji rozkładu i spalania gazu syntezowego  w specjalnym 
generatorze wykonywanym z betonowych kształtek z materiałów  żaroodpornych.  
 

Reakcja termochemiczna 
 

Temp. >1300 0C     H2O + C = H2 + CO 

Generator to wytworzone na polskiej technologii urządzenie do ekologicznego zgazowywania lub 
inaczej mówiąc termicznego przekształcania odpadów, wzorców paliwowych z jednoczesną produkcja 
energii cieplnej. Mówimy tutaj o kilku grupach paliwa jak: 

1. BIOMASA: mokre trociny, odpady drzewne, ściółka leśna, mokra słoma, kiszonki, otręby, 
wywary gorzelniane i inne. 

2. POZOSTAŁOŚCI POUBOJOWE: głównie pierze, łby, nóżki, jelita, kurzeniec, ściółka z ferm 
drobiu, kości itp. 

3. OSADY ŚCIEKOWE: które po rozdrobnieniu i wysuszeniu mają wilgotność w granicach > 40 %. 
4. POZOSTAŁOŚCI POSORTOWNICZE: palne, w tym zabrudzone nie nadające się ani do mycia, 

ani do dalszego przerobienia. 
5. POZOSTAŁOŚCI INNE: np. po produkcji kompostu z produkcji owoców i warzyw. 
6. POZOSTAŁOŚCI KOMUNALNE: inaczej mówiąc śmieci w tym pozostałości z drukarni czy 

przemysłu gumowego. 
 

Sama technologia zgazowywania ma szereg zalet. Wymienić możemy choć kilka a mianowicie: 

• odpad zostaje przetworzony w miejscu jego powstania; 

• nie ponosi się kosztów utylizacji wytworzonych odpadów, oraz ich transportu; 

• pozyskuje się energię cieplną od 500 kW do 1000 kW na jednym bloku generatora na własne 
potrzeby technologiczne; 

• uzyskuje się znacznie większą energię w porównaniu do tradycyjnego procesu spalania paliw 
konwencjonalnych; 

• znacznie redukuje się obciążenie środowiska naturalnego; 

• poprawia się wynik ekonomiczny przedsiębiorstwa i jego konkurencyjność. 
 

Uwaga! 
 
Oferujemy specyficzny sposób samofinansowania inwestycji w systemie SPBT ( Simple Pay Back Time ) tzn. zwrot 
kosztów inwestycji z pozyskanych oszczędności z produkcji energii cieplnej w określonym czasie amortyzacji. 

    

    



 

 
 Oferowany  produkt  był zgłoszony do konkursu: 
 

Polski Produkt Przyszłości     oraz     Lider Polskiej Ekologii 
 

 Sprzedaż generatora każdorazowo poprzedzona jest:   
  - badaniami  laboratoryjnymi planowanego wsadu, 
  - w przypadku potrzeb - opracowaniem jego receptury, 
  - programowaniem automatyki sterowania generatorem 

 

Materiał na elementy generatora tzn. skład chemiczny ceramiki żaroodpornej dobierany jest indywidualnie  

pod wymogi przebadanego laboratoryjnie odpadu wskazanego przez inwestora. 

 

  Zakres uzyskiwanej mocy cieplnej, w zależności od wsadu, wynosi od  500 kW do ok. 1 MW *). 
Generator przystosowany jest  do przekształcania energetycznego biomasy, pozostałości poprodukcyjnych z 
przemysłu: papierniczego, drzewnego, gumowego, hodowlanego itp. Pozytywny efekt uzyskano poprzez 
zgazowanie odpadów i następnie ich zutylizowanie w uzyskanym środowisku wodoru w temperaturze 950-
1400 o C. Wartości emisji i imisji gazów w przeprowadzonych dotychczas badaniach przetestowanych 
odpadów  posiadały wartości znajdujące się poniżej obowiązujących norm ustalonych przez Ministerstwo 
Środowiska. 
 

V. DANE TECHNICZNE 

 
Dane techniczne: Wymiary: 

Moc cieplna ca. 1000 kW  
*)

 max. wysokość urządzenia 360 cm 

Zużycie 250 – 400 kg/h max. szerokość urządzenia 360 cm 

Gabaryty wsadu masa   < 80mm max. długość urządzenia 450 cm 

System podawania taśmowo-tłokowy   wysokość generatora 295cm 

Temp. wyjściowa 800 - 1100 
o
C szerokość generatora  240 cm 

Temp. cyrkulacji 150 - 250 
o
C długość    generatora 326 cm 

Palnik olejowy lub gazowy 550 - 950 kW waga urządzenia 20,0 t. 

Podciśnienie robocze 10 - 50 mbar gabaryty transportowe 410x 240  x 295 

 
*)  Dokładność danych uzależniona jest od przyjętej technologii, kaloryczności oraz wilgotności wsadu.  
 
 
 
 
 



 
 
VI.  PRZEWIDYWANY  KOSZT  URZĄDZEŃ TECHNOLOGII 

 
 
 

Oferta urz ądzeń firmy  INTERCALINTERCALINTERCALINTERCAL

opis urządzia wartość szt cena

1 WGE 450 000 zł 1 450 000 zł
2 wentylatorownia 65 000 zł 1 65 000 zł
3 wyrzutnia awaryjna 80 000 zł 1 80 000 zł
4 zbiornik zasobnikowy z wygarniaczem 35 000 zł 1 35 000 zł
5 podajnik wsadu 17 000 zł 2 34 000 zł

6 podajnik  pieca 10 000 zł 1 10 000 zł

674 000 zł
 
 
 
 
 
 

Oferta urz ądzeń propnowanych do planowanej technologii *)

opis urządzia wartość szt cena

1 kocioł parowy trzyciągowy odzysknicowo gazowy 550 000 zł 1 550 000 zł
2 armatura kotła parowego 30 000 zł 1 30 000 zł
3 płuczka gazowa + pompa obiegowa + basen 120 000 zł 1 120 000 zł
4 odkraplacz + wyrzutnia 110 000 zł 1 110 000 zł
5 automatyka instalacji 70 000 zł 1 70 000 zł
6 skraplacz parowy 150 000 zł 1 150 000 zł
7 moduł energetyczno-parowy **) (wartość szacunkowa) 600 000 zł 0 0 zł
8 komin ciągu gazowego 50 000 zł 1 50 000 zł
9 przyłącze gazu ziemnego (cena orientacyjna) 30 000 zł 1 30 000 zł

10 stacja uzdatniania wody 50 000 zł 1 50 000 zł
11 Ŝuraw technologiczny 25 000 zł 1 25 000 zł

1 185 000 zł

*) dokładnego wykazu urządzeń należy dokonać na podstawie projektu technologicznego

ww. nie zawiera kosztów formalno-prawnych, materiałowych oraz montażu  technologii

**) w fazie badań, planowane ukończenie II połowa 2009

 
 
 
Niniejszym podkreślamy że, oferowana technologia zawiera już  tradycyjną kotłownię olejową 
lub gazową i nie ma potrzeby jej osobnego budowania.  
 
 
Proponowana technologia łączenia zgazowywania biomasy i opalanie olejem opałowym lub 
gazem ziemnym spełnia normy zawarte w przepisach p.poż. dot. kotłowni technologicznych. 
 
 
 
 



 
VII. SYMULACJA EKONOMICZNA dla odpadu o kaloryczności ok. 22000 kJ/kg 
 

Przykładowa ekonomika przedsięwzięcia 
 z uwzględnieniem  zysków ze sprzedaŜy  przy 1 MW mocy cieplnej 
( jeszcze bez energii elektrycznej) 
 

  

  

1 Koszty inwestycji:     

1.1 Całkowite koszty inwestycji: 1 447 000 zł 

1.2 Instalacja przetwarzania termicznego 1 297 000 zł 

1.3   Koszty uruchomienia:   150 000 zł 

2 Przychody:     1 960 000 zł 

2.1.1 Energia elektryczna: Wytwarzana ilość w MWh na rok: 0 MWh 

2.1.2 Moc elektryczna netto: 0,00 MW 

2.1.3 Ilość godzin pracy w roku: 8 000 h 

2.1.4 Średnia cena sprzedaŜy za MWh: 140 zł 

2.1.5 Dodatkowa wartość za zielone świadectwo 235 zł 

2.1.6   Przychód roczny:   0 zł 

2.2.1 Energia cieplna: Roczna produkcja energii cieplnej: 8 000 MWh 

2.2.2 Moc cieplna: 1,00 MW 

2.2.3 Ilość godzin pracy w roku: 8 000 h 

2.2.4 Średnia cena sprzedaŜy za MWh: 145,00 zł 
przyjęto 40 
zł/GJ 

2.2.5   Przychód roczny:   1 160 000 zł 

2.3.1 Odpady: ZuŜycie w kg/h.: 500 

2.3.2 Ilość godzin pracy w roku: 8 000 h 

2.3.3 

Oszczędności z tytułu braku opłat za 
składowanie i za przyjmowanie odpadów z 
zewnątrz 0,20 zł 

przyjęto wzrost 
kosztów 
składowania i 
utylizacji 
powiększony o 
25% w stosunku 
do kosztów 
obecnych 

2.3.4   Przychód roczny:   800 000 zł 

3 Koszty zmienne:       137 000 zł 

3.1.1 Roczne koszty energii elektrycznej: 28 000 zł 

3.1.2 Roczne zuŜycie energii elektrycznej: 200 MWh 

3.1.3 Moc elektryczna: 0,025 MW 

3.1.4 Koszt MWh: 140 zł 

3.2.1 Koszty składowania szlaki i popiołu: 40 000 zł 

3.2.2 zawartość popiołu 5% 

3.2.3 Ilość na rok: 200 ton 

3.2.4 Koszty składowania za 1 t: 200 zł 

3.3 Koszt środów chemicznych na rok: 20 000 zł 

3.3.1 Roczne koszty wody 16 000 zł 

3.3.2 Ilość na rok: 
0,25 
m³/tonę 8 000 m3 

3.3.3 Cena za m3: 2,00 zł 

3.4.1 Roczne koszty gazu 33 000 zł  



3.4.2 Ilość na rok: 30 000 m3 

3.4.3 Cena za m3: 1,10 zł 
 
 
 

4 Koszty stałe:       609 100 zł 

4.1 Roczne koszty osobowe: 120 000 zł 

4.2 Stałe koszty utrzymania i obsługi instalacji 
30,00
% 389 100 zł 

4.3 Inne koszty na rok: 100 000 zł 

5 Roczny dochód 1 213 900 zł 
 

 
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
 
VIII.  TERMIN REALIZACJI ZLECENIA  
 

Termin realizacji zlecenia wynosi: do 4 m-cy  
 
 

IX. WARIANT MOŻLIWOŚCI INWESTYCJI  – Zakup detaliczny 
 

1. Zakup urządzenia lub linii technologicznej przez użytkownika 
2. Płatności realizowane przelewem na konto. 
3. Przy zleceniu wykonawstwa urządzenia obowiązują następujące zasady: 

• wpłata 60 % wartości umowy, płatne w momencie podpisania umowy, 

• wpłata 30 % wartości umowy po pisemnym zgłoszeniu urządzenia do odbioru. 

• wpłata 10 % całkowitej wartości umowy w terminie do 7 dni po odbiorze technicznym. 
4. Inne warunki  do uzgodnienia. 

 
 
X. WARIANT MOŻLIWOŚCI INWESTYCJI  – Zakup w kredycie ekologicznym  
 

1. Linia technologiczna zakupiona przez użytkownika w kredycie 
2. Płatności realizowane przelewem na konto. 
3. Przy zleceniu wykonawstwa urządzenia obowiązują następujące zasady: 

• wpłata 60 % wartości umowy, płatne w momencie podpisania umowy, 

• wpłata 30 % wartości umowy po pisemnym zgłoszeniu urządzenia do odbioru. 

• wpłata 10 % całkowitej wartości umowy w terminie do 7 dni po odbiorze technicznym. 
4. Inne warunki  do uzgodnienia. 

 
 
 
XI. WARIANT MOŻLIWOŚCI INWESTYCJI  – Zakup w leasingu 
 

1. Linia technologiczna w formie kontenerowej we władaniu producenta 
2. Instalacja na gruncie użytkownika który jest dostawcą paliwa i kupcem energii 
3. Czas trwania leasingu ; okres 5 – 7 lat 
4.  Kaucja gwarancyjna - ok. 20% ,zwrotna sukcesywnie w ratach miesięcznych w okresie lizingowania 
5. Płatność realizowane przelewem na konto. 
6. Inne warunki  do uzgodnienia. 

 
 

 



 
 
XII. WARIANTY TECHNOLOGICZNE 

 

W zależności od założeń technologicznych, generator  może spełniać role przedpaleniska lub „palnika” do 
kotła parowego, nagrzewnicy powietrza lub kotła wodnego pracujących w technologii  przetwarzania 
odpadów na  energię cieplną  parową i elektryczną. 

 
 
 

 

 
 

 

 

1. Wentylator  chłodzący    
2. Automatyka linii technologicznej 
3. Podajnik wsadu + podajnik pieca 
4. Wodorowy Generator Energii  - WGE 
5. Nagrzewnica powietrza – suszarnie, ogrzewanie hal produkcyjnych, magazynowych, itp. 
6. Kocioł parowy - moc ok. 1200 kW, produkcja pary - ok. 1000 kg/h. 
7. Kocioł wodny - moc ok. 1000 kW, centralne ogrzewanie oraz inne technologie ... 
8. Parowy generator energii elektrycznej o mocy około 150 kWe. 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
XIII.  ZESPÓŁ SPALANIA MOKREJ BIOMASY  Z KOTŁEM PAROWYM  
 
 
 

Moc cieplna  500 – 1000 kW 
 

 
 

 

 

 

 
XIV. UKŁAD KOGENERACJI 

 
 



 
 

XV. Schemat przykładowej kotłowni 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
XVI.  UWAGI KOŃCOWE   
 

1. Udziela się 24- miesięcznej gwarancji na pracę urządzeń. 
2. Producent informuje o prawie do zmian konstrukcyjnych mających na celu poprawę parametrów   
     urządzeń. 
3. Gwarancji nie podlegają elementy ulegające naturalnemu zużyciu zawarte w osobnym zestawieniu. 
 
*)  – dokładność danych uzależniona jest od stanu wilgotności oraz rodzaju podanego paliwa 
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XVII. NASZE  USŁUGI 

 

► Wycena oraz kompletacja pełnych technologii kotłowni pod wymogi projektowe 

► Dostawa i montaż  kotłowni opalanych  paliwami ze źródeł odnawialnych  

► Olejowe i gazowe kotłownie z pełnym wyposażeniem technologicznym, 

► Kotłownie wodne. 

► Kotłownie parowe.  

► Technologie ogrzewania powietrzem hal przemysłowych oraz różnych obiektów.  

► Kominy spalinowe i wentylacyjne. 

► Wyposażenie suszarni drewna, nasion, roślin przemysłowych itp. .  

► Wyposażenie sortowni oraz obiektów przemysłowych w wentylację i klimatyzacje. 

► Zabudowy obiektów towarzyszących. 

► Rekuperacje z odzyskiem energii cieplnej różnych mocy. 

► Montaż palników oraz instalacji różnych mediów w obiektach wszystkich typów. 

► Montaż instalacji olejowych i gazowych, 

► Analiza spalin procesów technologicznych 

► Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny 

 

(informacja na stronie  www.intercal.pl ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



XVIII. BIURA HANDLOWE GRUPY INTERCALINTERCALINTERCALINTERCAL 

 

 

 

1. Okręg  centralno-południowy  -  Brewo-System Poznań 
2.  Okręg  północno- zachodni        -  PUE  Gorzów Wlkp. 
3. Okręg południowo-wschodni    - Park Naukowo-Techniczny Zamość 
4. Okręg północno - wschodni    - w  organizacji 

 
 
 
 
 

 

 

    

 

                           PPUH           Sp. z o.o.   
PL 66 016  CZERWIEŃSK   ul. Bol. Chrobrego 4 

 

Zakład : 65-119 Zielona Góra ul. Ludowa (teren Zastalu) 
tel. +48  68   327-89-12  marketing 327 -89 -11  tel./fax  +48  68   327-80-82 

http:// www.intercal.pl         e-mail: oze@intercal.pl 



 

XIX. ZAŁĄCZNIK 1.  -  OPINIA PAN 

 



 

XX. ZAŁĄCZNIK 2.  -   OPINIA PWPNT 
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